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Menetelma kuvioidun betonipinnan aikaan saamiseksi. 

Keksinnon kohteena on menetelma J oka antaa lukemattomat mahdollisuudet muokata betonin 
pintastruktuuria muotti ja valutekniikassa. Keksinnon menetelmaa voi soveltaa seka 
elementtivaluihin ettapaikallaanvaluihin. 

Menetelmalla pyrittaan ratkaisuun, jossa saavutetaan seuraavia ominaisuuksia. 

- menetelmalla saavutetaan uudentyyppista betonin pintakasittelytelya betonivalutekniikassa, jonka 

suunnittelussa voidaan huomioida eiementtisaumat ja erilaiset graaflset reliefipinnat osana 
suunnittelua. 

- menetelma antaa lukemattomat mahdollisuudet suunnittelijalle muokata betonin pintastruktuuria 

erilaisin graafisin kuvioin. 

- menetelma on mahdollisimman joustava, ja sita voidaan soveltaa erityyppisiin betonivaluihin. 

- menetelman lahtokohtana on mahdollisimman suunnittelija ystavaJlinen 

tuotteistaminen.Suunnittelijalla on mahdollisuus titoverkkoa pitkin lahettaa valmis 
suunnitelma tehtaalle, missa se tuotteistetaan. 

- sadevesien valumiseen ja kaupunki-ilman likaisuuteen liittyen yksi keskeinen tavoite on julkisivun 

likaantumisen ennakointi jo suunnitteluvaiheessa. 

- merkittavia kustannuslisia vMltetaan suhteessa tavanomaiseen betonipintaan. 

Menetelma perustuu betonin pintahidastimien kayttoon joko painoteknisesti tai tulostusteknisesti 
muotti ja valutekniikassa, Haluttu pintakuvio siirretaan valumuotin valupintaan joko 
painotekniikalla tai tulostustekniikalla, missa variaineena kaytetaan betonin pintahidastinta. 
Valumuotin valupintana voi olla esimerkiksi paperi tai jokin muu materiaali, mihin kuvio on 
siirrettyjoko painoteknisesti tai tulostusteknisesti kayttaen painoaineena tai tulostusaineeqa betonin 
pintahidastinta. Tekniikka voi olla esimerkiksi seripainotekniikka, fleksopainotekniikka, 
digitaalinentulostustekniikka, offset- tekniikka tai mikM tahansa muu painotekniikka tai 
tulostustekniikka. Betonivalun kovetuttua valumuotti irrotetaan ja betonikappale pestaan. 
Betonikappaleen peseydyttya kuvio on muodostunut betoniin pesubetonipintana, niilta osin missa 
pintahidastinta on ollut valumuotissa. 

Betonin pintahidastinta on aikaisemmin kay tetty betonin muotti ja valutetekniikassa 
pesubetonipinnan aikaan saamiseksi. Betonin pintahidastimetovatolemassa oleviaaineitajotka 
hidastavat betonin kovettumista. Nailla aineilla saadaan aikaan vesipesty betonipinta. 
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Muunmuassa betonielementti valussa on kaytetty paperia muotin pohjalla, johon on tasaisesti 
Ievitetty pintahidastin, ja nain saadaan aikaan kompakteja pesubetonipintaisia elementteja. 
Tiettavasti pintahidastinta on myoskin kaytetty joissakin kohteissa niin, ettaon Ievitetty 
mekaanisesti kasin pensselilla betonin pintahidastinta valumuoti n pohjaan jonkin sabluunan lapi ja 
nain on saatujokin yksittainen kuvio aikaan. Nainollen haenkin patenttia nimenomaisesti talle 
uudelle menetelmalle, missa betonin pintahidastinta kaytetaanjokopainoteknisesti tai 
tulostusteknisesti. 

Menetelman etuja aikaisemmin tunnettuihin betonipinnan kuviointimenetelmiin nahden on useita. 
Esimerkiksi kuvioitujen betonielementtejen aikaan saamiseksi on tunnetusti kaytetty erilaisia 
muotin pohjaan kiinni tettavia profiileja, leitetty pensselilla pintahidastinta jonkin sabluunan lapi 
muotinpohjaan,hiekkapuhallettukuvioita betonielementin pintaan tai tehty urituksia mekaanisesti 
kaivertamalla betonielementtiM. N&ma aikaisemmin tunnetut menetelmat ovat pitkalti kasityotM ja 
aikaa vievia menetelmia ja ne rajottavat vapaampien kuvioden aikaan saamista betoni pintaan. Tama 
uusi menetelma mahdollistaa automatisoidumman tuotteistamisen ja lukemattomat kuvioiden 
variaatiomahdolIisuudeL Esimerkiksi aikaisemmin jos on haluttu betonin pintaan pintahidastinta 
apuna kMyttaen o-kirjain, se on tehty sabluunalla valumuotin pohjaan. Sabluuna tekniikka on 
-rajoittanut-kigaimien typogi^^^ sitoa sii vekkei Ila 

sabluunaan, jotta se ei tipu sabluunasta. Lisaksi aina uutta elementtia valettaessa vaJumuottin pohja 
on taytynyt pesta, mikaon aikaa vievaa tyota. Tama uusi menetelma mahdollisttaa esimerkiksi 
kaikkien kirjasintyyppien kayttamisen, koska tietokanta voidaan joko painaa tai tulostaa betonin 
pintahidastimella muunmuassa paperille ja saadaan aikaan kuvioitu pintahidastinpaperi Joka 
levitetaan betonielementtivalumuotin pohjalle ja betonimassa kaadetaan muottiin. Betonielementin 
kovetuttua elementti irrotetaan muotista ja pinta pestaan. Kuvio on muodostunut betonin pintaan 
niiltaosin, missS pintahidastinta on ollut paperissa. Seuraavaa elementia valettaessa levitetaan uusi 
keitakayttonen kuvioitu pintahidastinpaperi eika valumuottia tarvitse pesta. 

Seuraavassa esittelen menetelmMn soveltamisesimerkkien avulla: 

Soveltamisesimerkki l.Seripainotekniikka paperille 

Haluttu pintakuvio siirretaan paperille seripainotekniikalla, missa painovariaineena kaytetaan 
betonin pintahidastinta. Nain s«adafln aikaan kuvioitu pintahidastinpaperi, missM betonin 
pintahidastin muodostaa paperille halutut kuviotSeripainotekniikka on olemassaoleva 
automatisoitu tekniikka. NSmS tyovaiheet voidaan teettMan alihankintana. Betonitehtaalla kuvioitu 
pintahidastinpaperi levitetaan betoni valumuotin pohjalle ja betonimassa kaadetaan muottiin. • 
Betonielementin kovetuttua elementti irrotetaan muotistaja elementin pinta pestaan. Kuvio on 
muodostunut betonin pintaan niiltaosin, missa pintahidastinta on ollut paperissa. Prosessin aikana 
pintahidastinpaperin ryttiiantymisen estamiseksi on valittu oikean tyyppinen paperi seka 



elementtivalumuotinpohjaan on aikaan saatu alipaine tekemalla alipainesailioja reijittamalla muotin 
pohjalevy. Alipaineen ansiosta pintahidastinpaperi pysyy tiukasti muotin pohjassa. 
Paikallaanvalutekniikassa tata ku vioitua pintahidastinpaperia voidaan kiinnittaa val umuotin 
valupintaan liima-aineksella, esimerkiksi tapettiliisterilla. 

Soveltamisesimerkki 2. Seripaino betonivalumuotin pohjaan * 
Halutusta pintakuviosta teetetaan alihankintana seripainoseula. Seula toimitetaan betonitehtaalle, 
missa seulan lapi betonin pintahidastin Icvitetaan muotin pohjaan. Muotin pohja kiinnitetaan if 
valumuotin reunuksiin ja betonimassa kaadetaan muottiin. Betonielementin kovetuttua elementti 
irrotetaan muotista ja pirita pestaan. Kuvio on muodostunut betonielementin pintaan niiltaosin 
missa pintahidastintaon ollut muotin pohjassa. Seuraava elementtia valettaessa muotinpohja 
irrotetaan ja pestaan, minka jaJkeen voidaan seulalla levittaa uusi betonin pintahidastin ja kiinnittaa 
muotin pohja reunuksiinsaja valaa seuraava elementti. 

Soveltamisesimerkki 3. Fleksopaino paperille 

Haluttua pintakuviota painetaan flexopainokoneella paperille kayttaen painovarina betonin pintahidastinta. 
Fleksopainokone on ns. telapainokone, missa valmistetut painolaatat kiinnitetaan telan ymparille. 
Fleksopainokone voi painaa3-5metria leveaa painojalkea. Yleisesti fleksopainotekniikka pidetaan seripaino 
edulisempana, kun on kyseessa suurempi painatus era. Betoni valussa talla tekniikalla painettua 
pintahidastinpaperia kaytetaan samaan tapaan kuin soveltamisesimerkissa 1 . 

Soveltamisesimerkki 4. Mustesuihkutekniikka 

Haluttupintakuvioohjelmoidaan mustesuihkutulostimelle,jollaonmahdollistatuIostaa3-5 
inetria leveaa tulostusjalkea. Kyseessa oleva mustesuihkutulostin voi tulostaa mille tahansa 
materiaalille. Mustesuihkutulostimessa kaytettaisiin tulostusaineena betonin pintahidastinta, 
Kyseessa oleva mustesuihkutulostin tulostaa halutunkuviondigitaalisesti halutulle 

materiaalille.Tulostusmateriaali voi olla esimerkiksi paperi, muottivaneri tai betonielementti valumuotin • 
pohja, joka on yleisimmin ruostumatonta terasta. 

Betonielementti valussa talla tekniikalla tulostettua pintahidastinpaperia kaytettaan samaan tapaan % 
kuin soveltamisesimerkissa 1 . Muotti vaneria, johon on talla tekniikalla tulostettu betonin 
pintahidastimella kuvioita, voidaan kay ttaa paikallaanvalussa. Betonivalumuotin pohjaa, johon on 
talla tekniikalla tulostettu betonin pintahidastimella kuvioita, kaytetaan 
betonielementtivalutekniikassa. 
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1 .Menetelma kuvioidun betonipinnan aikaan saamiseksi betonin pintahidastinta apuna kay ttaen 
tunnettu siita, etta haluttu kuvio siirretaan betoni valumuotin valupintaan, joka voi olla mika tahansa 
materiaali, millM tahansa painotekniikalla tai tulostustekniikalla, missa painoainecna tai 
tulostusaineena kaytetaan betonin pintahidastinta, joka voi olla mika tahansa betonin kovettumista 
hidastava aine. 

2. Patentti vaatimus 1 :n mukainen menettelytapa, tunnettu siita, etta maini ttua menetelmaa kaytetaan 
muottivalutekniikalla valmistettavan betonikappaleen pinnan kuviointiin, missa kuvio muodostuu 
pestyyn betonikappaleeseen pesubetonipintana niilta osin missa pintahidastinta on ollut 
valumuotissa. 



l.MetodforSstadkommandeamonstrad betongyta medhjaJpav ytretarderandemedel, 
kannetecknad av att onskat monster flyttas over pS betongjutformens gjutyta, vilken kan vara av 
vilket material som heist, samt utfort med vilken tryck- eller utskriftsteknik som heist i vilken 
tryck-eller utskriftsamnetutgorsav ytretarderandemedel, vilket kan vara vilket som heist amne 
som fordrojer betongens hardnande. 



Patentkrav: 



2.Ett, i enlighet med Patenkrav 1 varande till vagagangssatt, kannetecknad av att namndametod 
an vands for skapande av monster p3 betongstycken som ar till verkade enligt gjutformsteknik, i 
vilket monster bildas pS betongytan till de delar var ytretarder anvants i gjutformen. 



Tiivistelma 



Tassajulkaisussa on kuvattu menetelma kuvioidun betonipinnan aikaan saamiseksi. Menetelma 
perustuu betonin pintahidastimien kayttoon painoteknisesti tai tulostusteknisesti muotti ja 
valutekniikassa. 

Haluttupintakuviosiiiretaan valumuotin valupintaanpainotekniikallatai tu!ostustekniikaIIa,missa 
joko painoaineena tai tulostusaineena kaytetaan betonin pintahidastinta. Tassa tapauksessa joko 
painoaineena tai tulostusaineena kaytetty betonin pintahidastin voi olla mika tahansa aine, joka 
hidastaa betonin kovettumista. Valumuotin valupintana voi olla esimerkiksi paperi, tai jokin muu 
tahansa materiaali T mihin kuvioon siirrettyjoko painoteknisesti tai tulostusteknisesti kayttaen 
painoaineena tai tulostusaineena betonin pintahidastinta. Tekniikka voi olla esimerkiksi 
seripainotekniikka,fleksopainotekniikka,digi^ mika 
tahansa muu paino tekniikka tai tulostustekniikka. Betonikappaleen kovetuttua valumuotti irrotetaan 
ja betonikappale pestaanrPesmrjalkeen kuviomuodbstuu betoniiiTpesubeto^ 
missa betonin pintahidastinta on ollut valumuotissa. 

Sammandrag a s 

I denna publikation har beskri vits en metod for framstallande av monstrad betongyta. Metoden 
baserar sig pS an vandande av betongytretarder tryck- eller utskriftstekniskt vid form- och 
gjutteknik. 

Onskat ytmonster overfors pa gjutytan tryck- eller utskriftstekniskt, i vilket tryck- eller 
utskriftsamnet utgors av ytretarder for betong. Dessa amnen kan vara vilka som heist amnen vilka 
fdrdrojer hSrdnande av betong. Gjutformens gjutyta kan vara av till exempel papper, eller nSgot 
annat material, pS vilket monstret overforts antingen tryck- eller utskriftstekniskt med ytretarder 
som tryck- eller utskriftsamne. Tekniken kan vara serf-, flexo- eller off setteknik eller digital 
utskriftsteknik, eller vilken som heist annan tryck- eller utskriftsteknik. DS betongstycket hirdnat 
losgors det frSn formen och spolas. Efter spolning uppstAr monstret pS den vattenspolade ytan dar 
ytretarder har anvants i gjutformen. 



